Art #
Norm
3591
3390 DIN 46228 T2 B 1-7
3254 DIN 46228 T2 B 1,5-7

Art #

Norm

3275
3418
3283
3474
3472
3484

Art # Leiterquerschnitt

(mm?)

3564 0,14-0,25

Norm

3596

Qé

Art # Norm

3295
3395

Art # Norm

3452

3367 DIN 46228 T3 D 1-7
3398 DIN 46228 T3 D 1,5-7
3639

Art #

Norm

3554
3657

Leiterquerschnitt

Aderendhiilsen

(mm?)
l Materialdicke
(mm) (mm)
I, Spulenstiickzahl
(mm)
0,14-0,35 9,0 5,75 0,30 50.000
0,5-1 11,0 7,00 0,30 25.000
1,5 11,0 7,00 0,30 20.000
Aderendhiilsen
(Clipse)
Leiterquerschnitt
(mm?)
l Materialdicke
(mm) (mm)
I Spulenstiickzahl
(mm)
0,5-1,5 1,5 2,30 0,30 200.000
0,5-1,5 1,5 2,30 0,25 200.000
1,5-2,5 1,5 2,30 0,30 150.000
2,5-4 2,8 3,80 0,40 50.000
6-10 2,9 3,75 0,50 25.000
16 2,6 3,50 0,50 16.000
Aderendhiilsen
(Clipse) im Quertransport
la Material- Spulenstiickzahl
(mm) dicke
2,4 0,3 40.000

Leiterquerschnitt

Aderendhiilsen
(Clipse doppelt) im Quertransport

(mm?)
g Materialdicke
(mm) (mm)
S Spulenstiickzahl
(mm)
0,14-0,25 6,4 2,8 0,3 30.000
Aderendhiilsen
(Krallen)
Leiterquerschnitt Materialdicke
(mm?) (mm)
l, Spulenstickzahl
(mm)
0,5-1 6,0 0,25 70.000
1,5 6,0 0,25 70.000
Aderendhiilsen
(Krallen)
Leiterquerschnitt Materialdicke
(mm?) (mm)
I, Spulenstiickzahl
(mm)
0,25-0,5 6,0 0,25 80.000
0,5-1 6,0 0,25 70.000
1,5 6,0 0,30 40.000
2,5 7,0 0,25 30.000
Aderendhiilsen
(Krallen)
Leiterquerschnitt Materialdicke
(mm?) (mm)
l, Spulenstiickzahl
(mm)
0,5-1 8,3 0,25 50.000
0,25-0,5 8,3 0,25 60.000

Crimpkontakte liefern wir in verschiedenen Material- und Oberflachenausfiihrungen.
Diese werden Uber einen Zusatz zur Artikelnummer definiert.

Material:
Oberflache:

0 Messing
0 blank

1 Bronze
1 vorverzinnt

2 Stahl
2 vorvernickelt 3v

orversilbert

Bestellbeispiel: 3183/02 = Kontaktstift Art. 3183 Messing vorvernickelt.
Alle Teile werden mit Papierzwischenlage geliefert.
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https://www.enghofer.de/assets/loetfrei-3-3.pdf



